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bien construite
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a toute épreuve

La qualit¢ Volvo apparait, entre autre, dans la bonne cons-
truction des carrosseries. Celles-ci sont entiérement soudées.
Un plancher robuste, des profilés d'acier dans les soubasse-
ments et aux encadrements des portes forment une unité
rigide et auto-portante, solide et siire.

Les carrosseries ayant été soumises a des épreuves per-
mettant de déterminer leur résistance aux secousses, il a
ét¢ démontré qu'elles étaient en état de supporter de bien plus
grandes fatigues que la plupart des carrosseries de voitures de
tourisme.

La carrosserie auto-portante (1) repase sur un plancher extréme-

nient solide.

Des gabarits (2) parfaitement ajustés maintiennent les sections
au plancher a leur emplacement exact pendant les opérations de

soudage,

Le soudage a Uare court (3) permet de faire des joints plus

SOIEnes.










protection anti-corrosive
extrémement soignée,
laquage parfait

Les carrosseries Volvo sont tout particuliérement traitées
pour pouvoir résister aux attaques de la rouille,

Les carrosseries sont soumises a4 un traitement de phosphata-
tion pour que la tole présente une surface rugueuse qui donne
une bonne prise aux laques. Les couches de laques de fond,
intermédiaires et de surface sont ensuite vaporisées en plusieurs
étapes.

Avant de quitter la chaine de montage, tout le soubasse-
ment est passé au brouillard d’huile et le coffrage des roues
regoit un enduit a base d’asphalte.

Avant de guitter la fabrigue, les voitures sont soumises a un
contrale d'étanchéité a Ueau qui permet de déceler toutes fuites
éventuelles.

Volve n'emploie que des lagues de la plus haute gqualité. On
éprouve (1) ces laques en les exposant longtemps au soleil
ef aux infemperies.

La carrosserie quitie la derniére zone de rincage aprés phosphata-
tion (2).

Le passage au brouwillard d'huile (4) est un bon moyen de

protection contre la rouiffe.


































